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枣庄联想智慧工厂
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    资源管理：1)组织机构的管理，包括组织机构的添加，删除，修改，支持组织机构和监
控区域多层级管理。2)负责平台所辖的设备与服务器资源的添加与管理，包括本组织的监控前端
编码设备（包含ehome设备）、服务器、解码资源、视频综合平台、门禁设备、报警主机、梯控
设备、可视对讲设备等，可以在系统内对所有设备进行参数进行配置与修改。3)支持设备的在线
检测、资源远程获取、远程配置、批量添加、批量删除，支持编码设备的导入导出功能，操作简
单便捷。4)支持NVR以设备方式接入，自动获取在NVR上已配置的通道，当设备的通道有修改时，
在平台上点击远程获取，即可同步通道信息，保证平台与设备信息的一致。为保证所添加的服务
器已经正确安装，可以在看门狗程序中查看服务器的运行状态，并可进行手动启动、停止或重启
服务器等操作，也可在平台远程配置服务器，发送重启命令，使设备重启，以确保服务器的正常
运行。 智慧工厂，前景广阔。未来，中国工厂的实力将不仅体现在产能上，还将体现在智能上。
枣庄联想智慧工厂

    支持发卡器类型、接入方式、串口号、波特率、读卡间隔、是否蜂鸣、卡片类型、卡号
类型的配置。支持DS-K1F100-D8、DS-K1F100-M、DS-K5001、DS-K5002、DS-TRD900-1（远距离卡）
等发卡器，支持Mifare、CPU卡、远距离卡，兼容韦根协议的卡片（8位卡号）。支持指纹机串口
号、波特率、装置代号参数的配置；身份证读卡器参数配置（DS-K5001、DS-K5002、华视电子身
份证读卡器）；指静脉机参数配置，支持串口号、波特率的配置。抓图、预览录像、剪辑下载操
作的配置，支持抓图格式、录像大小、保存路径的参数配置。并IE播放配置，包括网传性能、解
码前缓冲大小、解码后缓冲大小等参数。 山东鄂钢智慧工厂智慧工厂是IBM“智慧地球”理念在
制造业的实际应用的结果。

    随着科学技术的飞速发展，高科技被广泛应用于生产和生活中，智能工厂的概念应
运而生。智能工厂作为工厂信息化和数字化的产物，是一个全新的发展方向。智能工厂是现代工
厂信息化发展的新阶段。在数字化工厂的基础上，利用物联网技术和设备监控技术，加强信息管
理和服务；清晰把握产销流程，提高生产过程的可控性，减少对生产线的人工干预，即时准确收
集生产线数据，合理安排生产计划和进度。将绿色智能手段和智能系统等新兴技术融为一体，建
设高效、节能、环保、环境舒适的人性化工厂。

    企业基于CPS和工业互联网构建的智能工厂原型，主要包括物理层、信息层、大数据
层、工业云层、决策层。其中，物理层包含工厂内不同层级的硬件设备，从较小的嵌入设备和基
础元器件开始，到感知设备、制造设备、制造单元和生产线，相互间均实现互联互通。以此为基
础，构建了一个“可测可控、可产可管”的纵向集成环境。信息层涵盖企业经营业务各个环节，
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包含研发设计、生产制造、营销服务、物流配送等各类经营管理活动，以及由此产生的众创、个
性化定制、电子商务、可视追踪等相关业务。在此基础上，形成了企业内部价值链的横向集成环
境，实现数据和信息的流通和交换。人工智能、5G、机器视觉、大数据、云计算等技术的融合应用，
为智慧工厂带来丰富的场景体验。

    报警管理：1)系统中视频设备、门禁设备和服务器的异常报警，当前端设备、服务器不
在线或门禁设备异常时可以触发报警，维护人员能够更及时的发现问题。2)梯控报警为梯控设备
的报警，包括权限不合、无此卡号、黑名单等26种报警3)巡查报警为巡查过程中的准时、早巡、
晚巡、漏巡、补漏巡的事件接收；事件发生时，上报中心，并可将事件设置为报警，并配置相关
联动4)可视对讲事件为可视对讲系统中的密码开锁、劫持开锁、防拆报警等事件接收；事件发生
时，上报中心，并可将事件设置为报警，并配置相关联动，及时知会安保人员关注现场问题。5)
监控点报警为监控点的视频类报警，包括移动侦测，视频丢失，遮挡报警、进入区域、离开区域、
区域入侵等多种智能报警类型，支持SMARTIPC越界侦测、区域入侵侦测、虚焦侦测、场景变更
侦测报警的接入。6)设备IO报警为DVR、IPC等设备自带的IO报警输入，触发报警后，可及时上报
中心，并触发相关联动。7)防区报警：平台通过网络模块可以接入BOSCH、Honeywell等报警主机，
接收报警主机的报警，并触发相关联动。8)门禁报警可以支持包含权限不合、门被外力开启、开
门超时等多种事件类型，并触发相关联动，使维护人员更加及时的了解现场情况。 智能车间：自
动生产，组装，包装；江西智慧工厂

智慧工厂依然需要人工，但是所需人工少、素质要求高。枣庄联想智慧工厂

    智能工厂管理平台集成了“生产调度”、“生产排程”、在线质量控制、车间物料计划
与控制、生产过程追溯、可视化过程监控、生产状态分析等功能。通过实现高度的自动化和信息
化，可以建设智能工厂，达到降低成本、提高生产效率、保证质量的目的。企业智能工厂管理平
台的六大优势:1.实现精益生产。触发自动数据采集，减少输入环节，为各级生产管理者提供实时
生产数据。2.实现生产的透明化。实时收集生产信息，多方面了解生产进度，实现生产全透明管
理。3.提高生产执行能力。采用先进制造技术，规范管理，车间生产透明化，提高制造企业H心
竞争力。4.生产效率提高一倍。智能化分析跟踪生产信息，不断挖掘设备和作业潜力，提高生产
效率，持续改进管理目标。5.产品质量的持续改进。实时收集生产信息，记录生产数据，控制生
产过程，多方面监控生产过程，关注生产质量，事后分析，持续改进产品质量。6.实现双向质量
追溯。生产过程中的预防、监控和分析等质量控制方法，以提高产品质量。 枣庄联想智慧工厂

青岛麒翔智能科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在山东省等地区的数码、电脑行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**青岛麒翔智能科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
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得市场，我们一直在路上！


